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in prossimita delle rispettive aperture, addossati fra loro in sovrapposizione altemata. 
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DESCRIZIONE 

La presente invenzione concerne un metodo per la realizzazione di catene 
per articoli di gioielleria secondo il preambolo della rivendicazione principale n. 1 

L'invenzione si colloca particolarmente, sebbene non esclusivamente nel 
settore specifico della realizzazione di catene in forma di corda per ii settore orafo 
e della gioielleria in genere. 

E' noto dalla produzione della stessa Richiedente realizzare catene in forma 
di corda o a maglia doppia o tripla, impiegando anelli in filo metallico pieno o 
tubolare. II metodo prevede la realizzazione di anelli non completamente chiusi in 
cui la catena base 6 ottenuta giustapponendo tra loro due anelli con le rispettive 
aperture contrapposte. Una successione ripetuta di una sequenza di fasi effettuate 
tramite manipolazione degli anelli con apposite pinze motorizzate porta alia 
formazione di una catena con una tipica conformazione a corda. Assiemata la 
catena, owero dopo che gli anelli destinati alia costituzione delle maglie di catena 
sono stati collocati nel modo indicato, gli anelli adiacenti con apertura 
contrapposta sono saldati fra loro per un collegamento stabile deirintera struttura 
di catena. 

Uno scopo deirinvenzione 6 quello di realizzare catene per articoli di 
gioielleria del tipo indicato con spiccate caratteristiche di flessibilite e leggerezza 
della struttura di catena rispetto alle soluzioni note aventi foggia tale da assicurare 
nel contempo un apprezzato impatto estetico e decorative 

Questo scopo e raggiunto dall'invenzione mediante un metodo per la 
realizzazione di catene per articoli di gioielleria comprendente la fasi definite nelle 
rivendicazioni accluse. Parimenti oggetto deirinvenzione sono catene per articoli di 
gioielleria reaiizzate in accordo con il metodo anzidetto. 
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Le caratteristiche ed i vantaggi dell'invenzione meglio risulteranno dalla 
descrizione dettagliata che segue di un suo preferito esempio di attuazione illustra- 
to, a titolo indicativo e non limitative con riferimento agli uniti disegni in cui: 
- ie figure da 1 a 5 mostrano in successione differenti fasi di attuazione del metodo 
dell'invenzione per la realizzazione di uno spezzone di catena. 

Con riferimento iniziale alle figure 1 e 2, con 1 e indicato un anello 
costituente I'elemento base per la realizzazione di spezzoni di catene in accordo 
con il metodo dell'invenzione. E' inteso che tali catene siano predisposte per la 
realizzazione di articoli per il settore orafo o della gioielleria in genere, ad esempio 
per la produzione di collane, bracciali e simili. 

II metodo secondo I'invenzione prevede di predisporre una pluralita di anelli 
1 tramite tranciatura o coniatura da lamina di prescelto spessore S. La tranciatura 
permette di ottenere I'anello 1 con una conformazione appiattita a corona anulare 
non completamente chiusa definita tra contrapposte superfici 2,3. L'anello aperto 
1 e ottenuto quindi con una apertura 4 di interruzione circonferenziale definita tra 
contrapposte porzioni di lembi 5, 6 dell'anello stesso. E' previsto inoltre di poter 
realizzare tramite tranciatura o coniatura anelli di sagome diverse dalla 
conformazione prettamente a corona anulare. 

Una fase successiva del metodo prevede di ordinare e manipolare gli anelli 
tramite pinze di afferraggio prowiste in apparecchiature in se convenzionali, 
nonche note dalla produzione della stessa Richiedente, secondo modalita tali da 
predisporre una sequenza di rispettive coppie di anelli 1 adiacenti con le rispettive 
aperture 4 fra loro affacciate. II parziale inserimento di un anello neli;altro, 
attraverso le aperture 4, porta alia configurazione di figura 3. Successivamente gli 
anelli 1 sono ruotati I'uno rispetto all'altro attorno ad assi diametrali in modo da 
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disporsi con i corrispondenti lembi 5,6 addossati. Si fa notare che tramite la 
rotazione anzidetta i rispettivi lembi 5, 6 sono addossati con sovrapposizione 
alternata dei medesimi, come evidenziato in figura 4. 

Una ulteriore fase del metodo prevede che gli anelli adiacenti di ciascuna 
5 coppia vengano vincolati fra loro, previo inserimento degli anelli di coppie contigue, 
cos! da ottenere una struttura ad anelli concatenate II vincolo 6 ottenuto mediante 
saldatura a punti in corrispondenza di punti di contatto fra le superfici 2, 3 dei 

t corrispondenti lembi 5, 6 addossati. Tramite saldatura degli anelli di ciascuna 
coppia 6 ottenuta una struttura anulare chiusa costituente I'unita di base per la 

10 realizzazione di uno spezzone di catena, complessivamente indicate) con 7 e 
rappresentato nella vista prospettica di figura 5. 

In una variante di realizzazione del metodo deirinvenzione 6 prevista altresl 
una fase successiva di diamantatura degli anelli 1 tramite incisione superficiale 
delle contrapposte superfici 2, 3 di ciascun anello. Tale operazione e effettuata a 

15 fine decorativi della catena. In alternativa e previsto che le superfici 2,3 siano 
decorate tramite stampatura di prescelti motivi decorativi. 

II metodo descritto permette cosl di ottenere una struttura di catena 
dairaspetto complessivo che richiama la configurazione delle catene in forma di 
corda, che presenta nel contempo caratteristiche di spiccata leggerezza 

2 o complessiva, principalmente per il fatto di impiegare anelli di forma appiattita, o di 
sagome diverse, tranciati da lamine di metallo prezioso di spessore estremamente 
ridotto. La tranciatura da lamina delPanello permette altresl di evitare i limiti 
incontrati nelle piegature degli anelli in filo dovuti agli stiramenti e deformazioni dei 
materiali. 

25 LMnvenzione raggiunge cosl gli scopi proposti conseguendo i vantaggi 
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indicati rispetto alle soluzioni note. 

In particolare vi e il vantaggio di poter realizzare catene di spiccata 
leggerezza e flessibilita aventi comunque fogge di gradevole ed apprezzato 
impatto estetico. 
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RIVENDICAZIONI 

1 . Metodo per la realizzazione di catene per articoli di gioielleria in forma di corda, 
comprendente le fasi di: 

- predisporre una pluralita di anelli aperti, 

- afferrare e movimentare gli anelli cosl da predisporre una sequenza di rispettive 
coppie di anelli adiacenti con rispettive aperture fra loro affacciate, 

- vincolare gli anelli adiacenti di ciascuna coppia per ottenere una conformazione 
anulare chiusa, previo inserimento degli anelli di coppie contigue, cosl da ottenere 
una struttura ad anelli concatenati, 

caratterizzato dal fatto che detti anelli sono formati per tranciatura o coniatura da 
lamina e gli anelli adiacenti di ciascuna coppia sono reciprocamente vincolati con i 
corrispondenti lembi, individual in prossimita delle rispettive aperture, addossati 
fra loro in sovrapposizione alternata. 

2. Metodo secondo la rivendicazione 1, in cui detti lembi sono reciprocamente 
vincolati mediante saldatura a punti. 

3. Metodo secondo la rivendicazione 1 o 2, in cui gli anelli sono tranciati o coniati 
da lamina di spessore tale da conferire airanello una conformazione a corona 
anulare non completamente chiusa appiattita def.nita tra contrapposte superfici 
anulari. 

4. Metodo secondo una delle rivendicazioni precedent!, comprendente la fase 
ulteriore di incisione superficiale, mediante diamantatura, delle contrapposte 
superfici di ciascun anello. 

5. Metodo secondo una delle rivendicazioni da 1 a 3, comprendente la fase di 
stampatura superficiale di motivi decorativi sulle contrapposte superfici di ciascun 
anello. 
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6. Catena per articoli di gioielleria comprendente anelli concatenate fra lore 
realizzata secondo il metodo di una o piC. delle rivendicazioni da 1 a 5. 
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